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Abstract of FR2604721 

Device for lighting a hearth and a process for 
the preparation of this device. According to the 
invention the device for lighting a hearth 
comprises a combustible product 16 placed in 
an enclosure 18 comprising a polyethylene film 
20 defining, before lighting, a closed pouch 
which contains the combustible product. 
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La presente invention concerne un dispositif d'allumage 
de foyer et un procede de preparation de ce dispositif. Selon 
rinvention. ie dispositif d'allumage de foyer comprend un pro- 
duit combustible 16 place dans une enveloppe 18 comprenant 
un film 20 en poly6tiiylene. delimitant. avant allumage. une 
poche fermee qui contient Ie produit combustibla 
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La pr^sente invention concerne un dispositif 
d'allumage de foyer. 

La pr^sente invention trouve application aussi 
bien pour I'allumage de chemin^esgue pour I'allumage 
5 de barbecues^ grils et appareiissimilaires servant h la 

cuisson de grillades. 

On a d^jk proposd de nombreux dispositif s 
d'allumage de foyer. 

Le plus souvent/ ces dispositif s d'allumage 
10 sont formes de charbon de bois. Ndanmoins ce dernier, 
pr^leve & 1 'utilisation dans un emballage volumineux/ 
s*avere salissant et done peut pratique a I'emploi* 

On a ^galement proposd des produits d'allumage 
de foyer h base d ' hydrocarbure * Ces produits sont cepen- 
15 dant cotlteux et polluants. 

On a egalement propose, comme d^crit dans le 
certificat d'utilite frangais publie sous le n° 2 246 624, 
un ^Idment combustible composite en forme de bloc, pour 
la preparation de grillades. Ce bloc comprend une envelop- 
20 pe semi-rigide combustible k fond perford, qui contient 
trois couches combustibles superpos^es d^un allume-feu 
tel que de la paille, du petit bois, et du charbon de bois. 
Ce type de produit prdsente 1 'inconvenient d'etre cher 
en raison de sa structure stratif i4e. et des dif f icult^s 
25 que posent sa fabrication en sdrie ; de plus, en raison 
de la rigidite de I'enveloppe, le bloc ne peut s" adapter 
correctement qu'& certains types de foyers, de forme bien 
d^finie ; enfin, les brins de paille, les fragments de 
bois ou de charbon de boiSf et surtout la poussi^re de 
30 charbon de bois - appel^e poussier - ressortent in^vita- 
blement de I'enveloppe lorsque le bloc est manipuie, 
rendant cette operation extrSmement salissante. 

La demanderesse a Egalement propose, comme 
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d^crit dans sa demande de brevet frangais diposie le 
2.06.1986 sous le n** 86 08081, de conditionner des doses 
de charbon de bois dana une enveloppe souple form^e 
avantageusement d'une feuille de cellulose k fibres non 
5 tissues comprenant un liant acrylique. 

Ce dernier dispositif a donn^ largement satis- 
faction, en particuller quant au cout, h la facilite 
d 'utilisation et h la proprete, 

Ndanmoins, la demanderesse a continue ses 
10 recherches en vue de d^velopper un nouveau dispositif 
d'allumage de foyer encore plus economique. 

Un autre but de la presente invention est de 
proposer un dispositif permettant d'allumer tout type 
de foyers sans se.salir. 
15 Ces differents buts sont atteints dans le 

cadre de la presente invention grace k un dispositif 
d'allumage de foyer du type comprenant un produit combus- 
tible placd dans une enveloppe / dans lequel 1' enveloppe 
comprend un film en polyethylene d61imitant, avant allu- 
20 mage, une poche ferm^e qui contient le produit combus- 
tible. 

Grace h 1' utilisation d'un tel film en poly- 
ethylene delimitant une poche fermde, les risques de 
salissures/ dflesau produit combustible contenu dans I'en- 
25 veloppe,sont dvites en toute s^curitd, pour I'utilisa- 
teur. 

De plus, la poche ferm^e constitute par le 
film en polyethylene protfege le produit combustible 
centre les risques d^humidif ication. 
30 Par ailleurs, comme cela sera evoque par la 

suite, le film en polyethylene intervient activement 
lors de 1* inflammation. 

Selon une caracteristique prdferentielle de 
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la presente invention, I'enveloppe prdcit^e du dispositif 
d'allumage de foyer, est form^e d'une feuille de papier 
de cellulose revetue sur une face d'un film de polyethy- 
lene. 

De preference, selon la presente invention, 
le produit combustible comprend du bois enrobe de paraf- 
fine. 

La presente invention concerne egalement un 
precede de preparation du dispositif d'allmiage de foyer 
precite. Ce precede de preparation comprend pour I'essen- 
tiel les etapes consistant a : 

i^) tailler des morceaux de bois en forme de 
plaquettes , 

li ) faire secher les plaquettes ainsi obtenues, 

iii) plonger les plaquettes dans un bain de 
paraffine puis retirer les plaquettes du bain et les lais- 
ser refroidir, 

iv) eraballer les plaquettes revetues de paraf-* 
fine dans une enveloppe comprenant un film en polyethylene 
qui forme une poche f ermee contenant les plaquettes . De 

preference, lesdites plaquettes plongees dans le bain de paraffine 
sont formees de bois brut. Cependaht, ces plaquettes peuvent etre pre- 
alablement carbonisees sous forme de charbon de bois. 

- Les plaquettes enrobees de paraffine sont ainsi 
protegees plus efficacement encore centre les risques 
d * humidif ication. 

Par ailleurs, la paraffine intervient egalement 
activement lors du processus d* inflammation. 

D'autres caracteristiques, buts et avantages 
de la presente invention apparaitront ci la lecture de 
la ^description detailiee qui va suivre, et en regard 
des dessins annexds, donnes h titre d'exemples non limi- 
tatifs et sur lesquels : 

- les figures la k 1g illustrent schematique- 
ment diverses etapes du precede de preparation d'un 
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dispositif d'allvutage de foyer C3onfonne a la presente invention, 

la figure 1h ill\istre vdb variante du produit obtenu. 

- la figure 2 repr^sente une vue schexnatique 
en perspective d*un exemple de dispositif d'allumage 
conforme ^ la pr€sente invention, et 

- la figure 3 represente une vue scheiaatigue 
en coupe du materiau d'enveloppe utilisd pour la concep- 
tion des dispositif s d'allumage de foyer conformesa la 
presente invention. 

On va dans un premier temps decrire le proced^ 
de preparation du dispositif d^allumage de foyer conforme 
a la presente invention en regard des figures la a 1g 
annexe es • 

Le precede de preparation consiste initialement , 
comme illustre sur les figures la a lb, k tailler, dans 
des blocs de bois 10, des morceaux de bois 12 en forme 
de plaguettes. Les blocs de bois 10 servant de point de 
ddpart au precede de preparation ne sont pas necessaire- 
ment formes de blocs de geometrie regulifere. Au contraire, 
ces blocs de bois 10 sont formes de preference de troncs 
ou branches provenant de taillis. Les morceaux de bois 
12 en forme de plaguettes sont avantageusement realises 
^ I'aide de syst^mes hacheurs mecaniques. 

De preference, selon la prdsente invention, 
les plaguettes de bois possedent une 6paisseur moyenne e 
comprise entre 2 mm et 8 mm, une largeur 1 et une longueur 
L moyennes comprises entre 1 et 4 cm, 

Les plaguettes ainsi obtenues sont sechees. La 
demanderesse a constate gue les plaguettes r^pondant 
aux gammes de dimensions ci~dessus definies sfechent trfes 
rapidement sans disposition particulifere. 

Aprfes sechage, les plaguettes de bois 12 sont 
plong^es, comme illustrd sur la figure 1c, dans un bain 14 
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de paraffine fondue, puis retirees du bain. 

Plus precis^ment encore, selon la pr^sente 
invention, dans un premier temps, les plaquettes de bois 
12 sont plong^es dans un bain de paraffine fondue & une 
5 temperature de I'ordre de 80**, comme illustre sur la 

figure 1c, puis dans un second temps ^ on 61eve la tempe- 
rature du bain de paraffine a une temperature de I'ordre 
de 120**, avant de retirer les plaquettes du bain de paraf- 
fine. 

10 La demanderesse a determine que la montee pro- 

gressive en temperature du bain de paraffine alors que 
les plaquettes de bois 12 sont contenues dans le bain, 
permettait simultan^ment une montde en temperature pro- 
gressive des plaquettes de bois 12, et de la un meilleur 

15 enrobage et une meilleure impregnation des plaquettes de 
bois 12, done une meilleure protection centre les risques 
d 'humidification ult^rieure, ainsi qu'une limitation des 
risques d' inflammation de l^ensemble bain de paraffine 
fondue - plaquettes de bois. 

20 Les plaquettes de bois enrob^es de paraffine 

retirees du bain 14 sont ensuite refroidies. Ces plaquet- 
tes enrobees de paraffine portent la reference numerique 
16 sur les figures le et If. 

Les plaquettes de bois 16 sont ensuite embal- 

25 lees dans une enveloppe 18 comprenant un fLlm20 en poly- 
ethylene qui forme une poche fermee contenant les plaquet- 
tes de bois 16. 

Pour cela, comme illustre schematiquement sur 
la figure 3, on utilise avantageusement une enveloppe 

30 18 formee d'une feuille 22 de papier de cellulose revetue 
sur une face d'un film en polyethylene 20. 

Des essais realises par la demanderesse ont 
montre que de fagon avantageuse 1' enveloppe 18 possede 
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un poids de l*ordre de 60 g par . Un materiau d*enve- 
loppe en feuille repondant a ces criteres est par exemple 
commercialism sous la marque "PACK 2 000" par la Socidte 
GAULT & FREMONT. 
5 Comme illustr^ sur la figure If, on utilise 

de pr^f^rence pour emballer les plaquettes de bois 16 
enrobees de paraffine un materiau d'enveloppe en forme 
de manchon tubulaire, Un tel manchon tubulaire peut etre 
forme en repliant sur elle-meme une feuille de papier 

10 de cellulose revetue sur une face d*un film de polyethy- 
lene/ en superposant les deux bords longitudinaux de 
cette feuille pour collar, thermosouder ou relier d'une 
autre f agon eguivalente les deux bords longitudinaux 
superposes de la feuille. Sur la figure If on a repr^sen- 

15 te schematiquement sous la reference numerique 24 la 

zone de jonction longitudinale ainsi definie entre les 
deux bords superposes de la feuille d'enveloppe- 

Dans I'hypothese de 1* utilisation d'un tel 
manchon tubulaire d'enveloppe, il suffit pour fermer 

20 I'emballage, de rapprocher les bords transversaux de 

I'enveloppe, au niveau du contour d'ouverture de celle-ci, 
et de relier par tout moyen approprid ses bords transver- 
saux. Les zones de liaison ainsi definies au niveau des 
bords transversaux de I'enveloppe sont representees 

25 schematiquement sous forme de bandes r^f^renc^es 26 et 

28 sur la figure 1g. 

L'emballage des plaquettes de bois 16 enrobees 
de paraffine peut ^galement etre realise h. I'aide d"une 
feuille d'enveloppe plane formee d'une feuille de papier 
30 de cellulose revetue sur une face d'un film de polyethy- 
lene. II y a lieu alors de replier la feuille d' envelop- 
pe sur elle-meme, de placer les plaquettes de bois 16 
dans le volume ainsi ddfini et de relier entre eux 
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les deux voiles superposes de la feuille d'enveloppe, 
sur la p6riph€rie de la masse de plaquettes de bois 16 

accumul^e. Comme .illustre sur la figure 1 h sous la ref&ence 
num^rique 30rla liaison ainsi d^finie entre les deux voi- 

5 les de la feuille d'enveloppe repli^e sur elle-mime est 
formee d'une bande en forme g^n^rale de U, I'&ne 3t de la 
zone de liaison en U 30 ^tant parallfele et opposfe h la figure de 
pliage longitudinale et initiales de la feuille. 

Les bandes de liaison 26, 28 et 30 pr^citees 
facilitent la manutention du dispositif d'allumage de 

10 foyer conforme h. la pr6sent6 invention. 

De fagon largement pr^ferentielle, selon la 
presente invention, le film en polyethylene incorpor^ 
au mat^riau d^enveloppe est pr^vu sur la face interne de 
la feuille de papier de cellulose, Ainsi, les zones de 

15 liaison 26, 28 et 30 precit^es entre les diff brents feuil- 
lets du materiau d*enveloppe, peuvent etre realisees, 
de fagon connue en soi, par thermosoudage. Cette techni- 
que de fabrication facilite largement la production en 
s^rie du dispositif d'allumage de foyer conforme k la 

20 presente invention* 

La demanderesse a determine par ailleurs qu^il 
etait tres avantageux que le produit combustible compren- 
ne environ 50 % en volume de bois r^sineux et environ 
50 % en volume de bois blanc, tel que du peuplier. 

25 Bien entendu la presente invention n'est pas 

limit^e au mode de realisation particulier qui vient 
d'etre d^crit mais s'^tend toutes variantes conformes ^ 
son esprit. 

En particulier, le produit combustible dispose 
30 dans l*enveloppe comprenant un film en polyethylene pour- 
ra etre forme de charbon de bois h la place des plaquettes 
de bois precddemment evoquees. Le cas echeant, le charbon 
de bois peut egalement etre enrobe de paraffine. 

En variante, on peut egalement envisager d'uti- 
35 liser un produit combustible compose principalement 
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de plaquettes de bois enrob^es de paraffine, coinine 
pr^c^demment ^voqu^^ associ&s & guelques morceaux de char- 
bon de bois revetus de paraffine destines h absorber I'hmidite 
r^siduelle dans le vol\ame interne au dlspositif . 
5 Pour utiliser le dispositif d'alluitiage de 

foyer conforme a la pr^sente invention, il suffit d'en- 
flammer I'enveloppe 18* Celle-ci se consume et entraine 
1 ' inflammation de la paraffine enrobant les plaquettes 
de bois qui a son tour provoque 1 " inflammation de ces 
10 dernieres. 

Le cas ^chdant, les plaquettes de bois 16 peu- 
vent §tre irapr^gnees d'un combustible volatil, par exem- 
ple de I'alcool a bruler, avant immersion dans le bain 
de paraffine. Dans ce caS/ I'enrobage de paraffine sert 
15 d'dcran de retention pour le combustible volatil prdcit^. 

De preference, comme illustre sur la figure 2, 
le dispositif d'allumage de foyer conforme h la presente 
invention est realise sous forme d'une bande 30 composee 
de diff^rents sachets 32 relies entre eux par les zones 
20 de liaison 26 ou 28 prdcit^es. Les zones de liaison 26 

ou 28 reliant deux sachets 32 adjacents sont munies avan- 
tageusement d'une ligne de pr^d^coupe mddiane et trans- 
versale 34 facilitant la separation de deux sachets 
adjacents 32 sans risque d^ouverture de I'enveloppe 18. 

A titre d'exemple, chaque sachet peut avoir 
une contenance de 1 ' ordre de 0,5 1 . 
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REVENDI CATIONS 

1) Dispositif d'allumage de foyer du type 
comprenant un produit combustible plac6 dans une 
enveloppe, caractdris6 par le fait que I'enveloppe (18) 

^ est fonn^e d'une feuille (22) de papier de cellulose 

revetue sur une face d'un film de polyethylene (20), 
cette enveloppe (18) d^limitant, avant I'allumage, une 
poche fermde qui contient le produit combustible (16). 

2) Dispositif d'allumage selon la revendication 
It caract6ris6 par le fait que l*enveloppe (18) a un 
poids de I'ordre de 60 g/m^. 

3) Dispositif d'allumage selon I'une des 
revendications 1 i 2, caract6ris6 par le fait que le 
produit combustible comprend du bois (16) enrobe de 

-I5 paraffine. 

4) Dispositif selon I'une des revendications 1 
a 3, caract6ris6 par le fait que le produit combustible 
comprend environ 50% en volume de bois r^sineux et 
environ 50% en volxime de bois blanc, tel que du peuplier. 

5) Dispositif d'allumage de foyer selon I'une 
20 des revendications 1 i 4, caract6rise par le fait que le 

produit combustible comprend des plaquettes de bois (16) 
possedant de preference une 6paisseur moyenne comprise 
entre 2 mm et 8 mm, une largeur et une longueur moyennes 
comprises entre 1 et 4 cm. 
25 6) Dispositif d'allumage de foyer selon I'une 

des revendications 14 5, caracterise par le fait que le 
produit combustible (16) comprend du charbon de bois. 

7) Proc6d6 de preparation d'un dispositif 
d'allumage de foyer conforme h I'une des revendications 1 
a 7, caracterise par le fait qu'il comprend les 6tapes 
consistant a : 

i) tailler des morceaux de bois en forme de 
plaquettes (12) , 

ii) faire Etcher les plaquettes ainsi obtenues, 

35 
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iii) plonger les plaquettes (12) dans un bain de 
paraffine fondue k une temperature de l*ordre de 80*C, 

iv) 61 ever le bain de paraffine k une 
temperature plus 61ev6e de I'ordre de 120'C, 

V) retirer les plaquettes du bain de paraffine, 
vi) emballer les plaquettes revStues de 
paraffine dans une enveloppe comprenant un fila en 
polyethylene qui forme une poche fermde contenant les 
plaquettes. 

8) Procede selon la revendication 7, 
caracterisi par le fait que, au cours de I'etape vi 
d'emballage, 1« enveloppe (18) contenant les plaquettes de 
bois (12) est fermee^ par thermosoudage du film de 
polyethylene (20) • 
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FIG-lh 




